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CONTROLE DE vOS ATTACHEMENTS

PARAMETRAGE DE LA MACHINE

- Saisie des parametres de contréle et de correction :
. Equilibrage statique ou équilibrage dynamique
. Diameétre de correction
. Plan de correction
. Classe d'équilibrage G..
- normalisée ( G1, G2.5, G6.3 ....)
- spécifique
. Poids de I'attachement
. Vitesse de service de la broche
. Balourd résiduel admissible (calcul automatique ou valeur choisie)

PERCAGE SIMPLE

- Saisie des parametres :
. Diameétre du foret
. Profondeur de percage maximum
. Densité du matériau
. Distance minimale entre 2 trous, calcul automatique ou valeur choisie
. Affichage automatique de la correction maximale du percage,
pour une aide au choix du diameétre de foret

- Résultat :
. Profondeur de percage
. Position angulaire

PERCAGE SUR COMPOSANTE

- Saisie des parametres :
. Nombre de composantes angulaires, jusqu'a 60 composantes
. Position angulaire de la premiére composante, automatique par laser optique
. Diametre du foret
. Profondeur de percage maximum
. Densité du matériau
. Affichage automatique de la correction maximale du percage,
pour une aide au choix du diametre de foret

- Résultat :
. Profondeur de percage sur chaque composante

FRAISAGE RADIAL

- Saisie des parametres :
. Diametre de la fraise
. Densité du matériau

- Résultat :
. Profondeur de fraisage
. Position angulaire




EQUILIBRAGE DE VOS ATTACHEMENTS

AFFICHAGE DES RESULTATS

- Affichage des résultats
. Valeur du balourd résiduel
. Position angulaire du balourd, affichage a I'écran et positionnement sur la
machine par laser optique
. Affichage de la classe d'équilibrage atteinte et de la vitesse maxi
. Affichage de I'ensemble des paramétres de contrdle (pictogrammes)
. Choix du mode de correction par simple clic:
- percage simple
- percage sur composantes (décomposition vectorielle)
- fraisage
- rotation de masse
- ajout de vis calibrées
- réglage de vis pré-positionnées

MODE DE CORRECTION FIN SANS ENLEVEMENT DE MATIERE

AJOUT DE VIS CALIBREES

- Saisie des parametres :

. Nombre de vis

. Position angulaire de la premiére vis, automatique par laser optique
. Poids maximal d'une vis

- Résultat :
. Localisation de chaque vis, automatique par laser optique
. Poids de chaque vis, précision 0,001 g

REGLAGE FIN DE VIS

- Saisie des parametres :

. Nombre de vis

. Position angulaire de la premiére vis, automatique par laser optique
. Pas des vis (en mm)

. Masse d'une vis

- Résultat :
. Nombre de tours a dévisser sur chaque vis

ROTATI ON DE DEUX MAS5S5ES

- Saisie des parametres :
. Capacité de correction des masses, données constructeur en g.mm
. Position initiale de chaque masse, automatique par laser optique

- Résultat :
. Nouvelle position de chaque masse pour annuler le balourd mesuré,
automatique par laser optique

machine

Possibilité de déterminer la capacité de correction des masses par la e
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FOURNEL & E.LECLERC

LA SOLUTION COMPLETE
D’USINAGE C’EST AUSSI :

Les gammes générales d'outils coupants.

CARBURE

Les porte-outils conventionnels.
Les mandrins a fretter «standards», «moulistes» & «compacts»

ainsi que les allonges et les réductions.

Des fascicules destinés a des applications spécifiques
(détourage, aéronautique, ...).

Tous ces produits sont déclinés dans nos catalogues.
Nos solutions spéciales (suivant plan), représentant la moitié
de nos activités nationales, sont réalisées en France.

Une gamme de bancs de frettage pour outils en acier,
carbure & métaux lourds de @ 2 a @ 40.

Une gamme de bancs de préréglage
intuitifs & économiques
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