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Barreaux rectifiés - section carrée
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Y2000 Barreaux rectifiés - section ronde
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Y3000 Barreaux rectifiés ébauchés pour machines a graver - section ronde
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Y4000 Barreaux rectifiés ebauches pour machines a graver - section ronde
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Section carrée
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2 100 Y1000.020.100 79,00 6 100 Y1000.060.100 99,00
3 100 Y1000.030.100 80,00 8 100 Y1000.080.100 121,00
4 100 Y1000.040.100 92,00 10 100 Y1000.100.100 135,00
5 100 Y1000.050.100 95,00 12 100 Y1000.120.100 152,00
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D-h6 L +2 Prix - € D -h6 L 22 Prix - €
2 100 Y2000.020.100 2,90 6 100 Y2000.060.100 10,70
3 100 Y2000.030.100 4,10 8 100 Y2000.080.100 17,50
4 100 Y2000.040.100 5,90 10 100 Y2000.100.100 25,20
5 100 Y2000.050.100 8,10 12 100 Y2000.120.100 33,90
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B Ebauchés pour machine & graver
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D-h6 | L+2 D-h6 | L+2
2 3 100 Y3000.020.100 6,90 6 7 100 Y3000.060.100 17,70
3 4 100 ¥3000.030.100 9,20 8 9 100 ¥3000.080.100 26,90
4 5 100 Y3000.040.100 10,50 10 11 100 Y3000.100.100 40,50
5 6 100 Y3000.050.100 14,80 12 13 100 Y3000.120.100 52,00
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o Ebauchés pour machine & graver
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2 3 100 Y4000.020.100 10,30 6 7 100 Y4000.060.100 25,10
3 4 100 Y4000.030.100 13,10 8 9 100 Y4000.080.100 38,00
4 5 100 Y4000.040.100 14,70 10 1M 100 Y4000.100.100 57,00
5 6 100 Y4000.050.100 20,90 12 13 100 Y4000.120.100 72,00
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